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ie de production *

Fax : 04-93-48-09-74 Mail : coprosud@coprosud.com

Formulaire de définition pour testeur d’étanchéité

NOM ADRESSE
TEL
FAX
E-MAIL
DATE REFERENCE DOSSIER

TYPE D'EMBALLAGE A TESTER |BIdon plastique cylindrique

TEMPERATURE DE L'EMBALLAGE LORS DUCONTROLE[ | °C

VALEUR FUITE MINI RECHERCHEE :I:l ATM.CC/MN
OU DIAMETRE EQUIVALENT MINI DE FUITE RECHERCHEE : MM

LIGNE DE PRODUCTION EXISTANTE

NOUVELLE LIGNE

TEST SITUE DIRECTEMENT EN AVAL D’EXTRUDEUSE
TEST SITUE DIRECTEMENT EN AMONT DE REMPLISSEUSE
OPTION CONTROLE DE COLS

OPTION CONTROLE D’ECRASEMENT

OPTION AUTO CONTROLE

OPTION LIAISON RS232

| | CONSTRUCTION EN MATERIAUX INOX

[ ] REALISATION ANTI-DEFLAGRANTE

HEEEEEEE

CADENCE EMBALLAGES/H

VITESSE DU CONVOYEUR M/MN

TENSION ELECTRIQUE DISPONIBLE |240 Vac

MARQUE D'’AUTOMATISME PREFERENTIELLE |T€lémécanique

INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES

VEUILLEZ M'ENVOYER VOTRE UTILITAIRE TESTEUR.EXE
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